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BETRIEBSSTATTEN

RAHKOV

D
: DVOREC
DOMAZLICE .

NEPOMUK
KLADRUBCE

KLATOVY

NURNBERG
&
S

ps
MUNCHEN

KLADRUBGE

Schwerpunkt: Palettenfertigung,
Unternehmenssitz
Jahr der Inbetriebnahme: 1998

Produktionskapazitat: 60 Tsd. m®
Palettenschnittholz jéhrlich

Durchschnittliche Mitarbeiteranzahl: 111
Technologie: Miihibéck Trocknungsanlagen,
Fertigungslinie CAPE

Flache: 8,4 Tsd. m?

KLAUS 117

Il
I3
@

DVOREC

Schwerpunkt: Palettenfertigung,
Trocknung, Auslieferung

Jahr der Inbetriebnahme: 2009
Produktionskapazitat: 60 Tsd. m®
Palettenschnittholz jéhrlich
Durchschnittliche Mitarbeiteranzahl: 75

Technologie: Miihlbock Trocknungsanlagen,
Fertigungslinie CAPE

Flache: 22,6 Tsd. m?

DRAHKOV

Schwerpunkt: Sdgewerk
Jahr der Inbetriebnahme: 2005

Produktionskapazitdt: 50 Tsd. m®
Rundholz jéhrlich

Durchschnittliche Mitarbeiteranzahl: 31

Technologie: Sdgezentrum STORTI,
Sortierlinie Baljer-Zembrod

Flache: 18,7 Tsd. m?
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FUR JEDES PRODUKT KONNEN
WIR EINE PALETTE LIEFERN

Wir sind bereit, Sie bei der Auswahl der passendsten Holzverpackung fiir die beférderte
Warenart im Hinblick auf Bestandigkeit, Tragféhigkeit und Qualitat zu unterstiitzen. Wenn
Sie sich nicht sicher sind, stellen wir fiir Sie eine Musterprobe zur Priifung bereit. Das
Preisangebot wird aufgrund der abgestimmten Spezifikation erstellt.
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PALETTEN

- |PPC
- KAMMERGETROCKNET

BEST-SELLING
PRODUCT

Héchstmagliche
Palettenqualitat

GroBter Anteil an
der Palettenfertigung

Getrocknet auf 18% Feuchte
(oder nach Kundenwunsch)

IPPC-Zertifikat

Ohne Rinde

Frei von Schimmel
und Féulnis

Lagerung unter Dach

Geeignet
fiir Kartonware

Befestigungsféhig Fiir weltweiten
fiir Kartonpakete Warentransport




08

PALETTEN

- |IPPC, KAMMERGETROCKNET
KOMBINATION MIT HOLZWERKSTOFF
(0SB, SPANPLATTE, SPERRHOLZ)

Héchstmagliche
Palettenqualitat

IPPC-Zertifikat

Werkstoffkombination
(Holz, Spanplatte, 0SB)

Getrocknet auf 18% Feuchte
(oder nach Kundenwunsch)

Geeignet

Ohne Rinde fiir Kartonware

Frei von Schimmel
und Féulnis

Befestigungsfahig
fiir Kartonpakete

&
=

&

Lagerung unter Dach

Fiir weltweiten
Warentransport
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DECKEL
TRANSPORTKISTEN

- IPPC
- KAMMERGETROCKNET

IPPG

IPPC

<
<

IPPC-Zertifikat %@ Fre s'”“'“'
((((
Ohne Rinde Getrocknet

IPPC-Zertifikat Fre S'”“'“'

Ohne Rinde Getrocknet

&




SONDERAUSFUHRUNGEN SPEZIELLE STEMPELUNG

Anldufe

¢ Brenn- Spezielle Uberstand

X - ’ an unteren
zeichen Bénderung der Palette o~ Brettern
P
o
Folie "\ Zusitzliche =\ -
Lasche ~ auf dem - g Fixierele- Papier-
oy oberen mente % =~ etiketten
Deckel
Gefriste Geschnit- | ;:leg:ich- Spezielle
Ecken tene Ecken ] nung i Stapelung
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Bei der Auslieferung werden
die gewiinschten Qualitatskriterien geprift.

- . I - h. : L
& - Das Produkt wird in allen
_3_# PGS AT P
-

P —

Lagerbewegung und Lagerdauer werden (iberwacht
und gesteuert.

Sorgfaltige Annahme des Eingangsrohstoffs ist grundsétzlich.
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CAPE line XXL TANDEM
mit dem FANUC ROBOTER

= vollautomatische Palettenanlage
= Palettenfertigung
= Kapazitat 200 Stck./Std.

CAPE line TANDEM mit dem FANUC ROBOTER

= vollautomatische Palettenanlage
gesteuert mittels Beriihrungsplatte
= Palettenfertigung
= Kapazitat 225 Stck./Std.
= der Gelenkroboter
FANUC R-2000




ATICA VAB 160-U MUHLBOCK

= Halbautomat mit Druckluftnaglern
= setzt vom vorbereiteten Material die Paletten zusammen
= Kapazitit — 70 Paletten/St.

= Energiesparende Trocknungskammern mit Rekuperation
= Palettentrocknung oder Warmebehandlung
= Gesamtkapazitat der Trocknung 1000 m?
= Trocknungsprozess ist mit Software
Mihlbock gesteuert

YASKAWA

= Hochleistungs-Roboter zum Zusammennageln
= komplettiert und stapelt die Holzpaletten
= Kapazitdt 17 Stck./Std.

T L b

Druckluftnagler BOSTITCH und BeA

= manuelle Fertigung

= mit festen Formen, in denen sich die Paletten
von einzelnen Teilen zusammenbaut

= flir kleine Serien in allen Abmessungen
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PALLET - EXPRESS V 4.0.11

= Software
= das Programm f{ir technische
Zeichungen

ABRA GEN

= das Informationssystem

= bietet eine komplette Ubersicht von einzelnen Artikel in der Fertigung
¢ (Material, Zwischenprodukte, fertige Erzeugnisse)

= in allen Standérten

TAGRA.eu

= Software P.E.S.

= LKW-Verkehr-Monitoring

= GPS Tracking System fiir LKW Ortung,
Streckenverlauf und Spritverbrauch

= Analysiert das Fahrverhalten der Fahrer
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Umsétze unseres eigenen
: 3116
@' L U G I s T I K 3 ° Fuhrparks (in Tausend EUR)
= 2773
QUALITATSGERECHT HEISST AUCH SGHNELL
Die Auslieferung unserer Erzeugnisse wird ) . Py
sorgfaltig geplant. Wir liefern mit firmeneigenen ‘
Lkw an. Dadurch wird die duBerst schnelle ° LN
und einwandfreie Lieferung einschl. o 2197
Kundendienst gewéhrleistet. : b/
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1998

511
|
1999

UMSATZENTWICKLUNG

(IN TAUSEND EUR)

20 325

17574
16319
13399
11026
9515 93802
6298
youg 2847 3451
1691 1851
1083 II II

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013

22654

2014

25234 25382

2015

2016

30221

2017

33 315

2018

DURCHSCHNITTLICHE
MITARBEITERANZAHL

(PERSONEN)

112
86
56
33
21
14
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1998

1999

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007

260
245
240
210
185
155
140
135
120 118 ‘ ‘

2008

2009

2010

2011

2012

2013

2014

2015

2016

2017

270

2018
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38 367

710
20 LKW 2700
L 0 I I
|

1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

3767
A VERKAUFTES SCHNITTHOLZ
EHEH 94167
IN PALETTEN oo
3208
3135  Lkw
LKW 80 205
78378
2817 2819
5400 000 ST. PALETTEN / 2018 LW LKW
70397 70472
2369
2244 LKW
2132 LKW 59215
LKW 56002
53300
1785
LKW
1535 44643 1605
L 40137
1033
LKW
25831
714
LKW
S 17852
g2 308 %3, 13873
188 Lkw MW g3gg
88 LKW 7045 7

2006 2007

4052
LKW

101 304

2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018

JAHRESEINSCHNITT
RUNDHOLZ ws

LKW
43700
1340
LKW
1227 40172
LKW
36 808
1019
LKW
30560
402
LKW
12 054
246
LKW
7392
2008 2009 2010

2005 2006 2007

1555
LKW
46 646
1402
LKW
42 048
1208
1147 L e
1129 LKW
Liw 1083 LKW 1095 35348 36233
34402 L 43 857 LKW
| 32 501 | 32850 |
2016 2017 2018

201 2012 2013 2014 2015
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STANDORT DVOREC

Inbetriebnahme 30/2019
Investition gesamt fiir ca. 10 000 000,- EUR

Fertigungshalle 3 000 m?
Halle fiir die Materialvorbereitung 1 500 m?
| t = Trockenes Lager 6 000 m?
= Trocknungszentrum 750 m® (6 LKW)
l | = 2x Palettenanlage CAPE
' = Halbautomat BeA

3l 30

Palettenanlage CAPE

MAGH 1

Palettenanlage CAPE

MACH 3
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PEFC

PEFC/08-36-0004

Firma KLAUS Timber a.
das nach PEFC zertifiziert i
aus okologisch nachhaltiger We

Wir stellen hohe Anfg r

an die Nachhaltigke
der Waldbewirtschaftu
und an die sozia

m

Somit erfiillen wir hochste Anspriiche
fiir einen schonenden Umgang mit den
natiirlichen Ressourcen und entlasten damit
die Umwelt und nachfolgende Generationen.

CZ-058
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O

. . ®
Zelena firma

EPAD)

LERTIFIKATE

N

PEFC

PEFC/08-36-0004

== PlasticsEurope

;;;;;;;;;;;;; f Plastics Monufacturers

_
& TimoCom. y (| 9
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UNSERE KUNDEN

MANN + i1 KLAUS
HUMMEL @ SIEMENS

DURCH DEN KOMPLEXEN EINSCHNITT
PRODUKTIONSPROZESS KONNEN

-- ; WIR AUF KUNDENSPEZIFISCHE
@ BOSCH CO Lindab m WUNSCHE FLEXIBEL

REAGIEREN.

Z —
s N
q m SCHNITTHOLZ
PALETTEN ]_ _[ ]_

=1
PALETTENFERTIGUNG
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EUROPEAN UNION

European Regional Development Fund
Operational Programme Enterprise
and Innovations for Competitiveness

=

Im Verlag von Firma Klaus Timber a.s.
Ausgabe: April 2019

Kladrubce 1, 335 44 Kasejovice
Tschechische Republik

Tel.: +420 371 519 050

Fax: +420 371 519 059

E-Mail: klaustimber@klaustimber.cz

www.klaustimber.cz



www.klaustimber.cz
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